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Ansprtlche 



T^Mit Kunatstoff,' insbesondere mit PVC oder PVC-Inte- 
gralschaum, ummantelter Metallprofilstab, insbeson- 
dere fUr Fenster oder TUren, wobei die Ummantelung 
stoffuchlUssig'mit dem Metallprofilstab verbunden ist, 
dessen ummantelte OberflSche mindestens eine einsprin- 
p-ende Kante aufweist, dadurch gekenn- 

i'r:. • 

z e i c h n e tl, dafl der Metallprofilstab (1) nahe 
der einspringenden Kante (H) wenigstens eine lfings der- 
selben verlaufende, zu ihrem Grund hin verbreiterte 
Rille (6) oder :eine lSngs der einspringenden Kante 
(4) verlaufende 'Rippe (9) mit verbreitertem Kopf auf- 
weist, .wobei der Kunatstoff die Rille (6) ausfdllt . 
bzw. die Rippe sich in die Kunststoffachicht erstreckt . 

2. Metallprofilstab nach Anspruch 1, dadurch 
g e k e n n 2 eU c h n e t , daA die verbreiter- 
te Rille (6) seitlich von wenigstens einem Vorsprung, 
vorzugsveise zwei VorsprUngen (8) begrenzt ist, die ISngs 
der einspringenden Kante W verlaufen. 
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3. Metallprofilstab nach Anspruch 1 oder 2, d a - 
durch gekennzeichnet, daB die 
verbreiterte Rille (6) ala in den Metallprofilstab 
(1) eingearbeitete Nut ausgebildet ist. 

4 . Metallprofilstab nach einem der Ansprache 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 
die verbreiterte Rille (6) bzw. die Rippe (7) mit 
verbreitertem Xopf zentral langs der einspringenden 
Xante (4) verlauft. 

t 

.' > 

5. Metallprofilstab nach einem der AnsprUche l bis 3, 
dadurch' gekennzeichnet, dafi 
die verbreiterte Rille (6) bzw. Rippe (7) mit ver- 
breitertem Kopf neben der einspringenden Kante (U) 
verlauft . 

6. Metallprofilstab nach einem der' Ansprache 1 bis 5, 
dadurch! ^gekennzeichnet, dafi 
die Sufleren RSnder der verbreiterten Rille (6) bzw. 
der Rippe (7) mit verbreitertem Kopf abgerundet sind. 

7. Metallprofilstab nach einem der AnsprUche 1 bis 6, 
dadurch gekennz ichnet, dafi- 
die verbreiterte Rille (6) zu ihrem Grund hin bzw. 
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der verbreiterte Kopf der Rippe (7) beidseitig verbrei 
tert ist. 

8. Fenster oder TUr mit Rahmen und/oder StiJcken aus mit 
Kunststoff, insbesondere mit PVC Oder PVC-Integral- 
schaum, ummantelten MetallprofilstSben, wobei die 
Ummantelung stoffachltlssig mit dem Metallprofilstab 
verbunden ist, dessen ummantelte Oberfl^che wenig- 
stens eine einspringende Xante und mehrere aussprin- 
gende Kanten aufweist, gekennzeichnet 
d u r c h die Ariordnung und Ausbildung einer zu 
ihrem Grund hin ve'rbreiterten Rille (6) bzw. einer 
zu ihrem Kopf hini.verbreiterten Rippe (7, 9) gemafl 

!* 

einem der AnsprUche 1 bis 7. 
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Die Erfindung betrifft einen mit Kunststoff, insbesonde- 
re mit PVC oder PVC-Integralschaum, uimnantelten Metall- 
profilstab, insbesondere fUr Fenster Oder TUren, sowie 
ein Fenster oder eine TUr mit Rahmen und/oder StBcken 
aus derartigen MetallprofilstSben, wobei die Ummantelung 
stoffschltlssig mit dem Metallprofilstab verbunden ist, 

dessen ummantelte OberflSche mindeatens eine einsprin- 

i 

gende Xante oder eine ausspringende Kante aufweiat. Das 
Profil des Metallprofilstab3 ist . vorzugsweise ein Hohl- 
profil. [I 

Unter "Integralschaum" wird hier im tlblichen Sinn ein 
nur teilweise geschaumtes Material verstanden, bei wel- 
chemder geschaumte Teil von einer die AuBenflache des 
Materials bildenden Randzone utngeben ist, welche ganz 
oder wenigsten9 angenaherfc porenfrei ist, und deren AuBen 
flache durchgehend* glatt und homogen ist. 

Ale "einspringende; Xante" wird hier in Ublicher Weise 
eine Kante bezeichnet, bei velcher die sie bildenden Ober 
flachen unter einem Winkel von wesentlieh weniger als 
180°, insbesondere" von etwa 90°, einander zugekehrt sind. 

Bei mit Kunststoff, insbesondere mit PVC (Polyvinylchlo- 

i 

- 5 - 
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rid) , ummantelten Metallprof ilataben muB insbesondere 
ftlr den Penster- und TUrenbau fUr eine ausreichende Haf- 
tung zwischen der Ummantelung und der AuflenflSche des 
Profilstabes gesorgt werden. Diese Bindung wird in der 
Regel durch StoffschluB hergestellt, in-dem 2un&ch3t 
ein Haftvermittler oder Kleber auf das Metall aufgebracht 
wird, welcher sowohl am Kunststoffmaterial als auch am 
Metall, insbesondere Leichtmetall, des Profilstabes haf- 
tet. Die Ummantelung wird vor2ug9weise dadureh herge- 
stellt, dafi das sie bildende Kunststoffmaterial urn den 
Metallprof ils tab herumextrudiert wird. 

. i 

• 1 • 

Es hat sich jedoch herausgestellt, dafl die Haltekraft 
des Haftvermittlera oder Klebers unter den Schrumpfspan- 
nungen des Kunststoffmaterial bei dessen Verfestigen 
nicht immer ausreicht, urn die Ummantelung im Bereich von 
einspringenden Kanten des Profilstabes an diesem zu hal- 
ten. 

Durch die Erfindung wird ein ummantelter Metallprofil- 
stab sowie ein Fenster- oder TUrrahmen aus ummantelten 
MetallprofilstSben geschaffen, bei welchem die Ummant - 
lung auch im Bereich von einspringenden Kanten sicher am 
Metallprofilstab gehalten ist, selbst wenn Schrumpfspan- 
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nungen im Kunststoff bestrebt Bind, diesen aua einsprin- 
genden Kanten herauszuheben. 

Diese Aufgabe wird gemgB dem Kenn2eichen des An-spruchs 1 
gelost. Die Rillenbreite muft nicht Uber der ganzen Ril- 
lentiefe zum Rillengrund hin zunehmen. Wesentlich 1st 
vielmehr, dafi die Breite der Rille im Abstand von der 
Rillenoffnung grfifier ist als die RillenBf fnung. Die Rille 
soli also "hinterschnitten" sein. 

•' . 

Aufgrund der Erfindung wird das Kun3tstoffmaterial in 
der verbreiterten Riile Oder an der Rippe mit verbrei-' 
terten Kopf derart forms ch 10 ssig verankert, daB unter 
den auftretenden Spannungen beim Featwerden des Kun3t- 
stoffmaterials dieses sich nicht von der Metalloberf 1SL- 
che abheben kann. Selbst wenn aber ein Abheben des Kun3t- 
stoffmaterials unter den auftretenden Verf estigungsspan- 
nungen nicht vollstfihdig vermieden verden kann, ist die 
Verankerung des Kunststoff materials an der Rippe bzw, in 
der verbreiterten Rille. immer noch ausaichend, ein Ver- 
werfen der Ummantelung im Bereich der Kante zu verhindern 

• r" 
r 

also das Abheben vernachlSssigbar gering zu halten. 

Wenn hier von einer "Kante" die Rede ist, so braucht die- 
se nicht notwendig scharfkantig zu sein. Sie kann viel- 
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mehr auch mehr oder veniger auagerundet sein. 

i 

i 

i 

Bei einspringenden Kanten kann die verbreiterte Rille 
seitlich von wenigstens- einer Rippe begrenzt sein, die 
lSngs der einspringenden Kante verlttuft. Wenn nur eine 
solche Rippe vorhanden ist, die an der einen der beiden 

die Kante bildenden FlHchen in geringem Abstand von der 

I 

Kante angeordnet ist; wird die verbreiterte Rille von 
dieser Rippe und . der landeren die Kance bildenden Fiache 



gebildet, Vorgezogen 



wird jedoch, die verbreiterte Rille 



an beiden L&ngsseiten von je einer ISngs der einsprin- 

'() | 

genden Kante verlaufenden Rippe zu begrenzen. 

t • 

; e 

In s einer andereri Ausgestaltung der Erfindung ist die ver 



■ k 



breiterte Rille als in den Metallprofilstab eingearbeitet 

*\ 1 
Nut ausgebildet;.;- 

* ™ 

it 

Die verbreiterte Rille bzw. die Rippe mit verbreitertem 
Kopf kann beidseitig Ider einspringenden Kante veiaufen, 
d.i. die Seitenflfichen der ve'rbreiterten Rille bzw. der 
Rippe mit verbreitertem Kopf verlaufen beidseitig der 
Kante, wobei die - verbreiterte Rille bzw. die Rippe mit 



verbreitertem Kopf vorzugsweise symmetrisch zur Winkelhal 

> i 

bierenden des Wirflceis zwischen den beiden die Kante bil- 
denden Fiachen ausgebildet ist. 



I 
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Es ist jedoch auch mttglieh, di verbreiterte Rille bzw. 
die Rippe mit verbreitertem Kopf dicht neben der ein- 
springenden Xante bzw. ausspringenden Kante verlaufen 
zu lassen. Hier kann es ausreichend sein, die verbreiter- 
te Rille bzw. die am Kopf verbreiterte Rippe an nur einer 
Seite der Kante neben derselben verlaufen zu lassen. In 
vielen Fallen ist es jedoch gttnstiger, an beiden Seiten 
der Kante je eine verbreiterte Rille bzw. je eine ver- 
breiterte Rippe anzuordnen>. Im letzteren Fall kann durch 
die beiden Rippen selbst eine verbreiterte Rille zwischen 
ihnen ausgebildet sein. 

Die aufieren Render der verbreiterten Rille bzw. des 
Kopfes der verbreiterten Rippe kttnnen scharfkantig sein. 
Hierbei ktinnen sich jedoch gegebenenfalls Kerbspannungen 
bilden, unter welchen die Ummantelung im Bereich .der 
scharfkantigen Auflenrfilnder abgeschert werden kann. In 
der bevorzugten LiJsung sind daher in diesem Falle die 
Sufieren Render der verbreiterten Rille bzw. der Rippe mit 
verbreitertem Kopf abgerundet. 

Der Grund der verbreiterten Rille kann z.B. eben oder wink 
lig verlaufen, kann jedoch ebenfalls ausgerurdet sein. 

~ 9 
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Die spezielle Form der verbreiterten Rille bzw. der 
am Kopf verbreiterten Rippe 1st weitgehend abhflngig von 
der Zug^nglichkeit . dea die Kante bildenden Bereicha dea 
Profilstabs. Wenn der Profilatab aua einem StrangpreB- 
profii besteht, 1st die Form der verbreiterten Rille vor- 
zugsweise derart, daB aie beira Strangpressen des Profils 
ausgebildet werden kann. Ira Ubrigen verbreitert sich die 
Rille bzw. der Kopf der Rippe vorzugsweise symmetrisch 
zu beiden LSngsseiten der Rille bzw der Rippe bin, wenn- 
gleich es auch mOglich iat, die Rille bzw. Rippe sich 
nur zu der einen Longsaeite hin verbreitern zu lasaen, so 
da/1 hier eine entsprechende Hinterschneidung zur Veranke- 
rung des Kunst3tof finaterials entsteht, wflhrend eine sol- 
che Hinterschneidung an der anderen.LSngsaeite der Rille 
bzw. Rippe fehlt. 

Die Erfindung wird vorzugsweise angewendet in Fallen, in 
denen die Kunststoffummantelurtg um den Hetallprofilstab 
herujnextrudiert wird, der aomit durch eine entsprechende 
Extrusions of fnung im Abatand von deren RSndern hindurch- 
gefilhr't wird, wobei daa Kunststoffroaterial durch den 
Spalt zwischen der AuBenseite dea Metallprofils tabes und 
dem Rand des ExtrusionaOf fnung hindurchgepr flt wird. Zur 
Aufbringung einer Kunstatoffummantelung auf einen Metall- 

! V" : . 
0 3 0 0 0 B '/ 0 0 6 2 - " lQ - 
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profilstab sind jedoch auch andere Verfahren bekannt 
und konnen hier angewendet werden. Ferner um.^ibt die 
Ummantelung des Metallprofilstabes dessen Profil vor- 
zugsweise vollstandig. 

t 

Das Hauptanwendungsgebiet der Erfindung sind Metallpro- 
filatabe, insbesondere aus Leichtmetall wie Aluminium, 
die zu Rahmen und/oder SttJckenvon Fens tern oder TUren 
verarbeitet werden. Die Erfindung erstreckt sich auch 
auf Fenster oder TUren mit Rahmen und/oder Stocken aua 
mit Kunststoff ummantelten Metallprofilstaben nach der 
Erfindung. 

Ferner hat sich die Erfindung als besonders vorteilhaft 
erwiesen fUr Ummantelungen aus PVCin Form eine3 homoge- 
nen Materials oder eines Integral3Chaummaterials . Jedoch 
kann die Erfindung auch bei Ummantelungen aus anderem 
Kunststoffmaterial angewendet werden, welches unter der 
Einwirkung von Spannungen" beim Festwerden Oder Erhttrten 
zum Abheben von der Aufienflflche des Metallprofilstabes 
neigt. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von einigen bei- 
spielhaften AusfUhrungsformen erlautert, die au3 der 
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Zeichnung ersichtlich sind. In der Zeichnung zeigt je- 
weils in schematischer Darstellung: 



Fig. 1 ein . F'enster mit ; einem Rahmen aus Metallprofil- 
staben,! welche mit Kunststoff ummantelt sind und 
in der erfindungsgemaJJen Wei3e gestaltet sind, in 
verkleinertem Malistab, 

9 



Fig. 2 den Querschnitt II-II durch den unteren Teil des 

i 

Fensters in etwa riatUrlicher GrBfle, 



Fig. 3 stark vergrtSftert den Schnitt durch eine Innenkan- 

I 

tenausbildung nach 1 der Erfindung, 



Fig. h bis 9 jeweil3 eine'n Querschnittsausschnitt im 

Bereich ieiner einspringenden Kanta eines ummantel- 
ten Metallprofilatabes im gleichen MaBotab wie Fig. 

Das in Fig. 1 gezeigte Fenster 1 beaiizt einen StccV 



und einen Flugelrahmen 3 _^UBjnit(jC w3t3tofr ^ 6, 7 ummantel- 
ten Metallprof jjlstaben *l bzw. 5, die typiach daa aus Fig. 
2 ersichtliche ttohlprofil haben kJJnnen. In Fig. 2 erkennt 
man an den gefahrdeten einspringenden Kanten der_Metall- 



profilstabe *J und 5 eine sich beidseitig symraetrisch zur 
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Winkelhalbierenden des Winkels zwi3Chen den beiden die 

i 

einspringende Xante bildenden AuJJenf lSchen des Profilsta- 
bes verbreiternde Rille 8 , in welcher die den Pro- 

filstab 4 bzw. 5 ringsum umgebende Ummantelung 6 bzw. 7 
verankert ist. pie Kantenausbildung ist deutlicher aua 

i 
I 

Pig. 3 ersichtlich. Unter den nach dem Aufbringen der 

i 

Ummantelung 2 ehtstehenden Schrumpfspannungen neigt das 
die Ummantelung' 2 bildende Kunststoffmaterial dazu, an 
einspringenden Kanten' von der Aufienfiaehe dea Profilsta- 
bes Bich abzuheben, was jedoch durch die Anortdnung der 
verbreiterten Rille 8 verhindert ist, weil die Ummante- 
lung durch das in die Rille eingetretene Kunsts toff ma- 
terial an deren Seitenf lSchen formschltlssig verankert 
ist. Die Rille 8 ist' in Fig. 2 und 3 durch die Anordnung 

von zwei im Abstand von der Innenkante 9 verlaufende, 

j 

einander zugekehrte Rippen 10 gebildet. Diese sind sym- 

metrisch in Bezug auf die Winkelhalbierende der Kante- 9 

angeordnet und geformt. Die beidseitig der einspringenden 

Kante 9 in geringem Abstand von derselben verlaufenden 

Rippen haben eih sSgezahnartiges Profil, dessen zu der 

einspringenden Kante 9 hin gelegenen Planken so steil 

i symmetris 
abfallen, dafi zwischen den Rippen 10 die sich beidseitig / 

i 

zu ihrem Grund hin verbreiternde Rille 8 ausgehildet ist, 
deren Grund unter Ausbildiing der einspringenden Kante 9 
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winklig verl&uft. 

! 

i 

i 

I 

Bei den Ausftihrungen nach den Pig. *\ bis 9 sind die Me- 

i 

tallprofilstatie jeweils mit 5 und die Kunatstoffumklei- 

i 

dungen mit 2 bezeichnet. 

i 
j 

In der AusfUhrungsform nach Fig. lj 1st die zu ihrem Grund 
hin verbreiterte Rille 18 als schwalbenschwanzf tfrmige 
Nut im Metallprofil 5 ausgebildet, velche nahe der ein- 

i 

springenden Kante 19 an nur einer Seite derselben ver- 

i 

l£uft« Auch hier kann die AusfUhrung symmetrisch sein> 

j 

wie dies durch die zweite gestrichelt angedeutete Nut 18a 
gezeigt ist. WShrend in der AusfUhrungsform nach Fig. 2 
und 3 die aufi'eren Binder der Rippen.10 scharfkantig sind, 
sind diese Aulsenrander der Rippen 20 gemSA Pig. 5 angerun- 
det, um Kerblspannungen im Material der Ummantelung 2 zu 
vermeiden, uriter denen der sich in die verbreiterte Rille 
28 erstreckerlde Vorsprung des Kunsts toff materials ange- 
schert verden kBnnte. 



Bei der AusfUhrungsform nach Fig. '6 hat die sich zu ih- 

i 

rem Grund hin verbreiterte Rille 38, welche innerhalb der 
einspringenden Xante verlauft, die Form einer gegenUber 
den die einspringende Kante bildenden Flachen zurUcksprin 



- lU 
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genden, ausgerundeten Nut., Pig. 7 zeigt eine stark aus- 
gerundete Xante; 49, Daher sind hier in der Rundung des 
Metallprofilstibs 5 drei ein ausgerundetes SchvaJben- 

i 

schwanzprof il aufweisende 'Nuten ^8 verteilt, wobei die 

auliersten Muteri ^8 Jewells am Ubergang der Auarundung 

! 

• in der ebensi Stiaboberf lSchie sitzen. 

i 

! i 

Fig. 8 zeigt als Beispiel 'eine sich zu ihrem Kopf hin 
pilzartig verbreiternde Rippe 58 anatelle einer aich zu 
ihrem Grund hin verbreiternden Rille entlang einer ein- 
springenden Kante 59 des Profilstabea 5« Die Rippe 58 



ist in daa Kunatatof fmaterial der Ummantelung 2 einge- 

i 

bettet, so dafl'diese an dem verbreiterten Kopf der Rippe 
58 verankert ist, deren konkave Planken 2usammen mit der 



Oberflache des 



Profilstabes 1 wiederum hinterachnittene 



Rillen bilden ktinnen. Die Rippe 58 verlSuft symirietriach 

• i : 

zur Winkelhalbierenden zwiechen den die einspringende 

Kante 59 bildenden Flacheri des Profilstabes 5. 

1 



WShrend die bisher erlauterten einapringenden Kanten einen 

i 

Winkel v 0 n 90° : einschlossen, zeigt die Pig, 9 eine sol- 
che Kante, die' einen Winkel von etwa 150° einschliefit . 

Auch hier ist in der Kante 69 eine sich verbreiternd nil- 

i • 

le 68 im Profilstab 5 vorgesehen. An die Stelle der Rille 
68 kanr. hier aich eine entsprechende Rippe treten, 

* • 

I 
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